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DORTMUND
BOHRMASCHINEN
BOHRGROSSE, SCHNITTGESCHWINDIGKEIT UND MATERIAL
Die Auswahl des geeigneten Bohrmaschinenmodells fiir die Anwendung muss auf der
Basis der Bohrergrof3e und geeigneten Schnittgeschwindigkeit fir das zu bohrende
Material erfolgen. Die nachfolgende Tabelle gibt die empfohlene Bohrergrol3e fur unter-
schiedliche Geschwindigkeiten beim Bohren einiger gangiger Materialien an. Die Anga-
ben in der Tabelle basieren auf Bohrgeschwindigkeiten bei normalem Druck und mini-
malem Drehmoment bei Bohrerdurchtritt. Die Tabelle gibt nur an, welche BohrergréR3en
die Schnittgeschwindigkeit innerhalb der angegebenen Bereiche bieten. Dabei ist zu
beachten, dass nattrlich mit Bohrern mit kleineren Durchmessern gebohrt werden kann,
d.h. bei niedrigeren Schnittgeschwindigkeiten. Fir gelegentliche Bohrarbeiten kénnen
auch langere Bohrer als die angegebenen verwendet werden. Im Falle von Bohrern, die
gréRer als die Standardkapazitat des Spannfutters der Maschine sind, kénnte das Dreh-
moment fiir die hohen Schnittkrafte im Zusammenhang mit dem Bohrerdurchtritt unzu-
reichend sein. Um eine ausreichende Schnittkraft zu erreichen, wenn der Vorschubdruck
von Hand aufgebracht wird, wird ein Vorbohren bei Bohrergré3en tiber 8 mm empfohlen,
wenn in Weichstahl, weichem Grauguss, Temperguss gebohrt wird; Gleiches gilt auch
bei Bohrungen in Schmiedestahl und Edelstahl, die grof3er als 6 mm sind.
Material | Edelstahl Gesstgnlm. \ASI?;%T G\/:I:Li](;l:gs Tegr[}g:r- Mgsrzi:zgeo. A;1IiL1urrr:]i- Mse}g?ne- Kunststoff Holz Titan
Schnitt-
9-12 12-15 24-33 30 - 45 24-27 60 - 90 60 - 90 75 - 120 30-45 90 - 120 15-18
3 mm 1100 1400 3000 4000 2700 8000 8000 10400 4000 11000 1750
4 mm 840 1100 2200 3000 2000 6000 6000 7800 3000 8400 1300
5 mm 660 860 1800 2400 1600 4800 4800 6200 2400 6700 1050
6 mm 550 700 1500 2000 1350 4000 4000 5200 2000 5600 880
8 mm 420 540 1100 1500 1000 3000 3000 3900 1500 4200 660
10 mm 330 430 900 1200 800 2400 2400 3100 1200 3300 630
12 mm 280 350 750 1000 700 2000 2000 2600 1000 2800 440
13 mm 260 330 700 920 630 1800 1800 2400 920 2550 400
14 mm 240 300 640 850 580 1700 1700 2200 850 2400 370
16 mm 210 270 560 750 500 1500 1500 1950 750 2100 330
19 mm 180 230 480 630 430 1250 1250 1600 630 1800 280
22 mm 150 200 410 540 370 1100 1100 1400 540 1500 240
23 mm 140 190 390 520 350 1000 1000 1350 520 1450 230
25 mm 130 170 360 480 320 960 960 1250 480 1330 210
28 mm 120 150 320 420 290 850 850 1100 420 1200 190
32 mm 100 130 280 380 250 750 750 980 380 1050 160
44 mm 5] 100 210 270 180 550 550 700 270 750 120
50 mm 65 85 180 240 160 480 480 620 240 670 110
75 mm 44 57 120 160 110 320 320 420 160 450 70
100 mm 33 43 90 120 80 240 240 310 120 330 55
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BOHRMASCHINEN - MERKMALE

1 UMSTEUERBARE BOHRMASCHINEN

Wir bieten einige umsteuerbare Bohr-
maschinen. Der Umkehrbetrieb erfolgt durch
einfaches Drehen des Umkehrhebels.
FRD-20R bis 100R, FCD-23R bis 100R,

F-22RCR, 32RCR

2  ZWEISTUFIGER SANFTSTART

Mit diesem Mechanismus kann die Bohr-
maschine langsam angefahren und sanft auf
volle Drehzahl gebracht werden, sodass der
Bohrer vor dem Bohren mit voller Drehzahl

zentriert werden kann.
FRD-5P, 8PX, 127 bis 16Z

3  SCHWENKBARE ABLUFTFUHRUNG

Die Abluftabdeckung kann gedreht werden,
damit der Bediener eine praktische Richtung
fur die Abluft wahlen kann.

FRD-20R bis 50R, FCD-23R bis 100R

4  SCHALLDAMPFER

Der Larmpegel wird Uber den Schalldampfer
in der Abluftabdeckung minimiert.
FRD-5P, 6PX, 8PX, FCD-6X, 10X

5  SICHERHEITSSTARTHEBEL

Der Sicherheitsstarthebel ist dafur ausgelegt,
die Gefahr eines versehentlichen Starts des
Bohrers zu vermeiden. Der Hebel geht

beim Loslassen automatisch in die ver-
riegelte Stellung zuriick.
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BOHRMASCHINEN

Die Bohrer sind leicht aber robust. Ihre praktische Konstruktion ist das Ergebnis der
neuesten Bohrmaschinentechnologie. Sie bieten eine komplette Reihe Bohrmaschinen
mit einer Bohrleistung von 2 mm bis 100 mm.

GERADE / ABLUFT SEITLICH

FRD-6S-3F
FRD-6S-7F
Bohr- Dreh- Leerlauf- Typ u. GroRe d. Bohr- Sp-lndel- Leis-
Modell - . mitten-
leistung | moment | drehzahl Spindel futter tung
abstand
. Ausfuhrung _— Ge-
m. Gewinde 0. (KOS mm Nm min - Konus mm mm kw
FRD-5S-1F - 5 2,0 3200 Y% - 24 - 6,5 18,5 0,18
FRD-5S-2TF 2 0,3 24000 - JK, #D 5,0 18,5 0,18
FRD-6S-2F - 5 2,5 4300 Y% - 24 - 6,5 21,0 0,29
FRD-6S-3F - 8 2,9 2800 Y% - 24 - 8,0 21,0 0,29
FRD-6S-5F - 10 6,9 1300 Y% -24 - 10,0 23,0 0,29
*FRD-6S-7F - 13 15,7 600 Y2 - 20 - 13,0 21,0 0,29
Ge- Max.
Modell samt- | Gewicht | Luftver-
lange brauch
m. Gewinde SRS mm kg m3¥/min
m. Konus
FRD-5S-1F - 175 0,6 0,60
FRD-5S-2TF 164 0,6 0,60
FRD-6S-2F - 209 0,9 0,68
FRD-6S-3F - 212 1,0 0,68
FRD-6S-5F - 233 1,0 0,68
*FRD-6S-7F - 261 15 0,68

* Serie FRD-5: 1/4" Druckluftanschluss, 1/4” (6,35 mm) Schlauchweite. Alle anderen Modelle: 1/4" Druckluftanschluss,
3/8” (9,5 mm) Schlauchweite. *Modelle mit « haben einen Zusatzhandgriff.

* Lieferung mit Zahnkranzbohrfutter und Bohrfutterschltissel.
Auf Wunsch mit Schnellspannbohrfutter (Aufpreis) lieferbar.
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BOHRMASCHINEN

AUSFUHRUNG MIT PISTOLENGRIFF / ABLUFT NACH HINTEN

Bohrmaschinen der Serie B und BL haben eine innenliegende Schalldampfung mit max.

75 dB(A). Der ergonomische Handgriff sorgt fir ermidungsfreies Fassen und hohe

Vorschubkraft.
B 8-30 BL-15-10S
BL 7-13 BL 3-MK2
) } | Typu. Max. Spindel- - Ge- . Max.
Modell Ie?;:; ml:c)Jrrignt Ic-j?:rzlza:r; GroRed. Bohr- mitten- It‘j: samt- wciafht Luftver-
9 Spindel | leistung | abstand 9 lange brauch
m. Gewinde mm Nm min? (_Se- mm mm kw mm kg m3/min
winde
B6-30 6 3,0 3000 % - 24 6,5 19,0 0,25 145 0,65 0,36
B8-30 8 3,0 3000 Y% - 24 8,0 19,0 0,25 155 0,70 0,36
B8S-30 8 3,0 3000 % - 24 8,0 19,0 0,25 170 0,75 0,36
BL15-10 10 6,5 1500 Y% - 24 10,0 21,5 0,37 180 1,05 0,60
BL15-10S 10 6,5 1500 % - 24 10,0 21,5 0,37 200 1,20 0,60
*BL7-13 13 15,5 650 Y - 20 13,0 23,0 0,50 270 1,80 0,72
*BL7-13S 13 15,5 650 Y2 - 20 13,0 23,0 0,50 310 2,10 0,72
*BL3-16 16 20,0 320 Y - 20 16,0 23,0 0,50 280 2,10 0,72
*BL3-16S 16 20,0 320 Y - 20 16,0 23,0 0,50 300 2,40 0,72
*BL3-MK2 21 20,0 320 Y - 20 21,0 23,0 0,50 320 1,80 0,72

Druckluftanschluss: ¥4", Schlauchweite B8-Serie 4" (6,35mm), alle anderen Modelle %" (9,5 mm)
Typen mit "S": Lieferung mit Schnellspannbohrfutter
Type mit "MK2": Lieferung mit Morsekegel 2
Alle anderen Typen: Lieferung mit Zahnkranzbohrfutter und Bohrfutterschliissel
Modell mit « haben einen Zusatzhandgriff
Zubehor siehe Extrakatalog
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BOHRMASCHINEN

MITTELGROSSE BOHRMASCHINEN MIT SPATENGRIFF

FRD-12z-1C

Bohr- Dreh- Leerlauf- WL

Modell ; GroRed.
leistung | moment | drehzahl .

Spindel

Hebel innen mm Nm min- e
winde
FRD-12Z-1C 13 22,0 1200 Y2 - 20
FRD-16Z-1C 16 34,3 800 % - 16

Bohr-
futter

mm

138
16

Spindel-
mitten-
abstand

mm

34
34

Leis-
tung

0,66

samt-
lange

mm

344
364

wicht

kg

3,3
3,7

Max.
Luftver-
brauch

m3/min

1,20
1,20

* 3/8" Druckluftanschluss. 1/2" (12,7 mm) Schlauchweite. Alle Modelle konnen fur Aufreibarbeiten eingesetzt werden.

* Lieferung mit Zahnkranzbohrfutter und Bohrfutterschlissel.
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BOHRMASCHINEN

SCHWERE VERTIKAL - BOHRMASCHINEN

Bohrleistun
stung Vor- . Ge- Max.
: Dreh- Leerlauf- Leis- Ge-
Modell Reiben i | st Konus | schub- " samt- icht Luftver-
Bohren | Gewinde- | MOMeN renz lange ung lange wie brauch
schneiden
Selbstschlu;s— mm mm Nm min* MK# mm kw mm kg m3/min
drehventil
FRD-20R-21S 19 16 63,7 600 2 67 0,88 282 7,0 1,20
FRD-20R-22S 19 16 63,7 600 3 67 0,88 307 7,0 1,20
FRD-23R-21S 22 19 78,4 480 2 67 0,88 282 7,3 1,20
FRD-23R-22S 22 19 78,4 480 3 67 0,88 307 7,4 1,20
FRD-25R-11S 25 22 147,0 530 3 96 2,10 353 14,0 3,20
FRD-28R-11S 28 25 177,0 430 3 96 2,10 353 14,0 3,20
FRD-32R-11S 32 25 196,0 380 3 96 2,10 353 145 3,20
FRD-32R-12S 32 25 196,0 380 4 96 2,10 353 14,5 3,20
FRD-40R-11S 44 32 304,0 220 4 93 1,80 446 18,7 3,20
FRD-50R-11S 50 50 431,0 150 4 93 1,80 446 18,7 3,20
FRD-65R-1S 65 65 608,0 190 5 125 3,30 487 32,0 5,50
FRD-75R-1S 75 75 1156,0 85 5 128 3,10 600 43,0 5,50
FRD-100R-1S 100 100 1823,0 55 5 128 3,10 600 43,0 5,50
*Schlauchweite: FRD-20R bis 23R: 1/2", FRD-25R bis 50R: 3/4", FRD-65R bis 100R: 1",
*Druckluftanschluss: FRD-65R bis 100R: 1. Alle anderen Modelle: 1/2”.
FRD-32R FRD-50R-1
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KLEIN-WINKELBOHRMASCHINEN

Klein-Winkelbohrmaschinen sind mit einem kompakten Kopf (geringes Gewicht und
kleiner Spindelmittenabstand) ausgeristet, damit diese Werkzeuge in beengten
Bereichen eingesetzt werden kénnen. Die in den Winkelkdpfen eingesetzten Kugel-

und Nadellager sorgen fir lange Lebensdauer und weniger Spindelschlag.

Spiralbohrer Spannzangenfutter

(SN-2 bis 6) (CN - 1801 bis 1807)

A

31 8,5

Auf Wunsch sind Spiralbohrer von 2 mm bis 6 mm und
Bohrfutter von 3 - 6 mm und 1/16" bis 1/4” erhaltlich

FCD-6B-1F (siehe Zubehdor).
Bohr- B leTiEE Spindel- | Spindel- Lei- Ge- Ge- Max. Druck-
leis- P - Gewinde- | mitten- | stung | samt- | wicht | Luftver- | luftan-
Modell tung gréRe | abstand lange brauch | schluss
mm Nm min? Zoll mm kw mm kg m3min. BSP
Ausfihrung mit Abluft vorn
FCD-6B-1F ‘ 6 ‘ 2,5 ‘ 2500 ‘%-ZSUNF‘ 9,5 ‘ 0,16 ‘ 222 ‘ 0,60 ‘ 0,56 ‘ Ya"

WINKELBOHRMASCHINEN

Schlauch-
weite

mm ‘ Zoll

‘ 6,3 | ¥"

Die Baureihe der Eckbohrmaschinen profitiert von der Erfahrung mit Leistungs-
Ubertragungen. Diese Bohrmaschinen sind zugleich leistungsfahig und kénnen gut in

beengten Bereichen eingesetzt werden.

FCD-6X-2F
Spindel-
Bohr- Dreh- Leerlauf- .
Wioel leistung | moment | drehzahl Cramimite-
groéRe

mm Nm min*t Zoll
FCD-6X-1F 6 4,9 2500 Y%-24UNF
FCD-6X-2F 8 7,8 1500 Y-24UNF
FCD-10X-1F 10 11,8 1200 Y2-20UNF

* 14" Druckluftanschluss, alle Modelle mit Abluft hinten.

Bohrfutter

6,5
8,0
10,0

FCD-10X-1F
Spindel- Lei- Ge- Ge- Max.
mitten- | stung | samt- | wicht | Luftver-
abstand lange brauch
mm kw mm kg m3/min.
21 0,34 267 1,7 0,68
21 0,29 281 19 0,68
21 0,42 377 2,2 0,50

Schlauch-
weite

mm | Zoll
95 | %"
95 | %"
95 | %"
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WINKELBOHRMASCHINEN

SCHWERE WINKELBOHRMASCHINEN (NICHT-UMSTEUERBAR)

Modell

Selbstschluss-
drehventil

F-14CN-1S
F-14CN-2S
F-22RCN-1S
F-32RCN-1S
F-32RCNS-1S

* 15" (12,7 mm) Schlauchweite.

F-14CN

Bohrleistung

Bohren

mm

14
14
22
32
32

Reiben
Gewindeschneiden

mm

9,5
O15)
19,5
25,0
25,0

Dreh- Leerlauf-

moment | drehzahl
Nm min?
31,4 1000
31,4 1000
108,0 450
127,0 400
127,0 400

* Druckluftanschluss: Serie F-14CN: %", alle anderen: %2”.

Modell
Selbstschluss-
drehventil

F-14CN-1S
F-14CN-2S
F-22RCN-1S
F-32RCN-1S
F-32RCNS-1S

Gesamt-
lange

mm

410
410
493
523
529

Gewicht

kg

4,6
4,6
8,5
9,7
8,8

Max. Luftver-
brauch

m3/min

1,25
1,25
1,50
1,50
1,50

Konus

MK#

w W NN P

F-32RCN
Splingel- Vorschub-
mitten- lange

abstand 9

mm mm

24 38

24 38

35 60

40 60

40 25

Leistung

kW

0,70
0,70
1,10
1,32
1,32
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WINKELBOHRMASCHINEN

FCD-50R-1S FCD-75R-11S
Bohrleistun i -
2 Dreh- Leerlauf- Sp_lndel Vorschub- .
Modell Reib Konus | mitten- u Leistung
Eaen ~ Reiben moment | drehzahl [o— lange
Gewindeschneiden abstal
Il mm mm Nm min- MK# mm mm kw
drehventil
F-22RCR-1S 22 19,0 93,2 400 2 35 60 0,90
F-32RCR-1S 32 25,0 113,0 315 8 40 60 0,81
FCD-23R-11S 22 19,0 80,4 430 2 27 35 0,90
FCD-23R-12S 22 19,0 80,4 430 8 27 35 0,90
FCD-32R-11S 32 32,0 177,0 350 3 35 53 1,60
FCD-50R-11S 50 50,0 392,0 140 4 41 58 1,60
FCD-75R-11S 75 75,0 834,0 85 5 49 57 1,90
FCD-100R-11S 100 100,0 1370,0 40 5 62 105 1,90

*Schlauchweite: Serie FCD-23 und Serien F-22, -32: %2" (12,7 mm), alle anderen: %" (19 mm).
*Druckluftanschluss: %2".

Modell G;snzrzt- Gewicht Maﬁ};ﬁiﬂler'
Selbstschluss- mm kg m3fmin
drehventil
F-22RCR-1S 505 85 1,50
F-32RCR-1S 538 10,0 1,50
FCD-23R-11S 472 7,0 1,50
FCD-23R-12S 472 7,1 1,50
FCD-32R-11S 578 13,5 1,80
FCD-50R-11S 595 16,0 2,25
FCD-75R-11S 651 20,5 2,50
FCD-100R-11S 730 29,3 2,25
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ZUBEHOR

SPANNZANGEN, SPIRALBOHRER, ZUBEHOR UND S ZTELLER FUR FCD-6B

Spannzangen

Spannzangenmutter Spannzange

Teile-Nummer GroRe
Artikel-Nr. Spannzangen- D B (Hex) Cc L
Spannzange
mutter mm | Zoll | mm mm mm
CN-1801 D-021343-00 D-021342-02 - V6" 12 13,8 15
CN-1802 D-021343-00 D-021342-00 8 - 12 13,8 15
CN-1803 D-021343-00 D-021342-01 3,2 - 12 13,8 15
CN-1804 D-023343-01 D-023342-01 4 - 14 16,2 21
CN-1805 D-023343-01 D-023342-03 - %6" 14 16,2 21
CN-1806 D-023343-01 D-023342-02 5 - 14 16,2 21
CN-1807 D-023343-00 D-023342-04 6 - 17 19,6 23
CN-1808 D-023343-00 D-023342-00 - i 17 19,6 23
GroRe Teile-Nummer
Artikel-Nr. D A-179693-00 i
— Artikel-Nr.
mm
MP-2-1
SN-2 2 :
MP-2-1S mit Schwamm
SN-3 3
SN-4 4
SN-5 5 ) .
N6 . Sandpapier mit
Klettverschluss Artikel-Nr. Koérnung
50 MP-2-10 40
MP-2-2 60
MP-2-4 100
MP-2-6 150
MP-2-7 240
MP-2-8 320

*Mindestbestellmenge: 100 Stk./Artikel
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DORTMUND
BOHRFUTTER
Artikel-Nr. Modelle Typ und GréRe der Spindel Bohrfutter
DCK-5J FRD-5S8-2TF J. K. #D (Konus) 5 mm
DCK-6,5 FRD-5S-1, 1F, 6S-2, 2F, 5P-1, 6PX-2 % - 24 (Gewinde) 6,5 mm
DCK-8 FRD-6S-3, 3F, 6PX3, 8PX-1 % - 24 (Gewinde) 8 mm
DCK-10 FRD-6S-5, 5F, 6PX-5, 8PX-2 % - 24 (Gewinde) 10 mm
DCK-13 FRD-6S-7, 7F, 6PX-7, 8PX-3, 12Z-1, 1C 1% - 20 (Gewinde) 13 mm
DCK-16 FRD-16Z-1, 1C % - 16 (Gewinde) 16 mm
ZUSATZHANDGRIFF FUR FRD-12Z, 16Z
Teil-Nr.: A-192014-00 ' b i
Dieser Zusatzhandgriff dampft Vibrationen ‘ ’
und reduziert die Ermidung des Be- R 3
dieners weit mehr als ein normaler g 2
Zusatzhandgriff. § i
WEICHE MANTEL
» Dampft Vibrationen und bietet
Kalteschutz
» Schitzt Werkstiick und Werkzeug
* Verbessert den Komfort
Passender g Dicke x Lange
Artikel-Nr.
mm mm
S0-25 (2 Stiick 22-28
S0-30 (2 Stiick) 26-33
S0-35 34-42 2x120
S0-45 44 - 45
SO-55 56 - 70
66

Zurtick zum Inhalt



GEWINDESCHNEIDER — MERKMALE

1 UMSTEUERUNG

A. Doppelhebel — ein Hebel fir Vorwarts-
drehung (mit Sanftstart) und ein Hebel
fir RUckwartsdrehung (mit Sanftstart).
FT-6BX

B. Wippschalter fiir Sanftstart und Um-
steuerung.

FT-8PX

C. Gegentaktschalter fur Drehrichtung;
Vorwartsdrehung, wenn Werkzeug in
Werkstlick gedruckt wird, Rickwarts-
drehung, wenn Werkzeug aus Werk-
stiick gezogen wird.

FT-6P, 13Z

2 ZWEISTUFIGER SANFTSTART

Dieser Mechanismus erlaubt einen
Sanftstart, um sicherzustellen, dass der
Gewindebohrer richtig fluchtet, bevor mit
voller Drehzahl gebohrt wird.

FT-6P, 8PX, 13Z

3 DRUCKLUFTREGLER

Der Bediener kann an einem Druckregler
mit 4 Raststellungen die Druckluft zur
Drehmomenteinstellung regeln.

FT-6P

4 ZUSATZHANDGRIFF

Der Zusatzhandgriff wird verwendet, um
die StoRBwirkung beim Gewindeschneiden
in Durchgangslochern zu verringern. Er
wird auch beim Gewindeschneiden von
Gewinden fur hohes Drehmoment einge-
setzt.

FT-8PX, 13Z

O
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GEWINDESCHNEIDER — MERKMALE

5 ABLUFT NACH HINTEN MIT EINGEBAUTEM DAMPFER

Der Larmpegel wird Gber den Schall-
dampfer in der Abluftabdeckung minimiert.
FT-8PX

6 UNIVERSAL-GEWINDESCHNEIDFUTTER

Das Universal-Gewindeschneidfutter sorgt
fur optimalen Halt des Gewindeschneiders
wahrend der Arbeit.

FT-6BX-1T, 8PX-1, 13Z-1

7 BOHRFUTTER

Ein Bohrfutter kann in bestimmten Fallen
auch fur das Gewindeschneiden verwendet
werden.

FT-6P, 6BX-1 (Typ D)




GEWINDESCHNEIDER

Leicht zu verwendender Sanftstart- und Umsteuerausloser kombiniert mit einem Uni-
versal-Gewindeschneidfutter fir problemlosen Betrieb. Die Gewindeschneider sind mit
einer Schneidleistung von 6 mm bis 13 mm erhaltlich.

Artikel-Nr.

FT-6P-1

FT-6BX-1
FT-6BX-1
FT-8BX-1

Artikel-Nr.

FT-6P-1

FT-6BX-1
FT-6BX-1
FT-8BX-1

FT-6BX FT-8BX-1
Schneidleistung Leerlauf- Typ und Futter-
drehzahl GroRe der -
Typ Stahl Aluminium (min-) Spindel grofie
mm mm R L Konus mm
- 6 8 1000 1000 J.K#L 8
6 8 2000 | 2000 JK#1 6,5
6 8 2000 2000 JK#1 8
— 8 10 450 450 M.K.#1 9
Gewicht Max. Luftverbrauch Schlauchweite
kg m3/min mm Zoll
1,8 0,50 €5 %
1,3 0,56 8,0 %6
1,3 0,56 8,0 %6
2,0 0,50 9,5 Y%

GEWINDESCHNEIDFUTTER aciketnr. | modetie | TVP und Grote der

BOHRFUTTER

Spindel / Konus
TCK-6 FT-6BX-1T JK.#1
TCK-8F FT-8PX-1 M.K.#1

Typ und GroRe der

Artikel-Nr. Modelle Spindel / Konus
DCK-6,5J FT-6BX-1 (Typ D) JK#1
DCK-8J FT-6P-1 J.K#L

Gesamt-
lange

236
205
240
232

Bohrfutter
mm

8
9

Bohrfutter
mm

6,5
8
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