SCHRAUBENZUFUHRGERATE
SL1002/SL2002

Die Schraubenzufuhrgerate fir handge-
fuhrte Schrauber, dienen der Automa-
tisierung von Arbeitsablaufen in vielen
Industriezweigen.

Der Schrauber (Elektro- oder Druckluft)
mit Start-Stopp-Automatik und einstell-
barem Drehmoment, gewahrleistet eine
hohe Schraubgenauigkeit.

Mit dem Standard-Mundstiick, angepasst
auf die jeweilige Schraube, ist eine
sichere Schraubenpositionierung gege-
ben. Schraubstellen, die mit dem Stan-
dard-Mundstuick nicht ,erreichbar” sind,
kénnen durch Sonderanfertigungen wie
z.B. Sonder-Mundstuck, Tiefenabschal-
tung oder Hubverlangerung, realisiert
werden.

Technische Daten und Abmessungen
siehe Ruckseite.

Sonderausfuihrungen (auch Schraubvor-
richtungen) auf Anfrage.
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TECHNISCHE DATEN

SL 1002

Schrauben

Schaftdurchmesser

Kopfdurchmesser

EI] Schaftlange
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SL 2002

Topfvolumen

Leistung

Elektrischer Anschluss
Druckluft
Gerateabmessungen

Gewicht

Schrauben
Schaftdurchmesser
Kopfdurchmesser

Schaftlange

300

Topfvolumen

Topfdurchmesser
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Leistung

Anderungen vorbehalten.

Elektrischer Anschluss
Druckluft
Gerateabmessungen

Gewicht

ca.0,25-0,31
bis 100 Schrauben pro Min.
230V/50Hz/1A

mind. 6 bar

L 315 mm, B 200 mm,
H 235 mm

18 kg

mm
25-6
max. 12

max. 55

ca.1,25-1,51
240 mm
bis 100 Schrauben pro Min.
230V/50Hz/1A

mind. 6 bar

L 400 mm, B 300 mm,
H 325 mm

31 kg
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